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12 月 5 日，镇城底矿物资供应中心开展危险废
物突发事件应急演练。

演练小组接到事故电话后，立即启动应急救援
处置预案，对事故现场拉设警戒线进行隔离勘察，随
后进入事故地点调查核实事故原因，并将洒落到地
面的废漆渣进行稀释隔离。

此次应急演练响应迅速，处置科学有序，全面检
验了突发事件应急预案的科学性和可操作性，提高
了各环节应急响应能力和应急队伍处置能力，达到
了预期效果。 ●田青萍

近年来，机电厂不断创新管理
思路，以“强管理、抓落实、稳运行”
为目标，多措并举加强设备安全管
理，持续强化全员设备安全管理意
识，全面推进设备管理质效。

强化培训提升技能。制定完善
年度培训计划，通过观看视频、培训
授课以及现场实践相结合的方式，从
掌握设备基础知识、安全操作规程、
维护与保养知识、故障诊断与排除技
能、性能测试与调整方法以及提升生
产现场安全意识和事故应急处理能
力等方面，对所有设备操作人员进行
全方位系统性培训，有效提高职工的
专业素养及设备维保技能。

完善档案强化管理。重新修订
了《机电厂设备资产管理办法》，对
设备整体的备案、维保、考核等进行

细致规定，对全厂每台设备的图纸、
技术参数、设备维护保养情况、维修
记录等内容进行全面梳理完善，有
效避免因信息混乱导致的设备误操
作、维修不及时等问题。该厂结合
企业设备管理实际开发了“全生命
周期设备管理系统”，为每一台设备
编制二维码，通过“二维码+APP 小
程序”设备管理技术，实现设备信息
整合共享与动态化管理，达到设备
管理线上线下互联互通，极大提高
了设备管理效率。

加强维保夯实根基。建立完善
设备维护保养制度，根据每台设备
部件运行场景，对设备进行日常保
养、定期保养、计划保养的三级维护
保养。明确各设备包保责任人，完
善设备责任人标识，由专人负责对

设备维修情况、润滑保养、运行情况
进行监管并做好记录。做好设备配
件管理，设备管理员根据设备的运
转情况，列出设备检修项目及所需
配件计划，确保在设备发生故障时
能及时维修和更换相关零部件。建
立优化设备保养奖惩制度，通过奖
罚分明充分调动相关人员做好设备
维护保养工作的积极性主动性。

严格排查消除隐患。强化设备
日常点检管理，每日作业前安排专
人对所用设备进行认真检查，在三
级保养管理基础上，加大对关键设
备巡检频次和巡检力度，采取日常
检查、集中排查、专项督查等形式，
对全厂设备进行“精查式”大排查，
确保设备消除隐患可靠运行。

●叶丽

镇城底矿

开展危险废物突发事件应急演练

11 月 23 日—30 日，新产业公司对所属各单位开
展机电设备隐患整治专项检查。

检查组重点对各单位机电设备的安全限位装置
是否正常、设备维保是否定期进行等情况进行了专
项检查，并根据检查中发现的问题详细填写了隐患
清单，明确整改问题、整改措施、整改责任人、整改时
间，并要求各单位按期完成整改。

检查组要求，各单位要深刻吸取其他单位事故
教训，加强机电设备管理，定期组织人员对主要机电
设备进行隐患排查；要加强机电设备的日常维护、检
修，严禁带病运行；要加强防止机电外因火灾的安全
管理工作。

●田野

（上接 1版）笔者了解到，该装
置采用气液混合阀与喷嘴结合的方
法，形成了细颗粒、大面积的降尘雾
区，保障了喷雾效果。该装置研制
了由采煤机位置信息发射器、接收
器、电动阀组和控制器组成的负压
诱导喷雾控制系统，采用自动配比、
跟踪喷雾技术，实现高流速、大流量
和最佳雾气比的负压诱导高效喷雾
除尘。

“现在这套系统能自动调节最
佳压缩空气与水的混合比，雾粒细

密均匀，扩散面积大，无喷雾死角。”
成剑飞说到：“而且清洗起来，也很
方便，在远程控制室里，点击支架上
摄像机图标可显示实时视频，点击
开启清洗喷雾按键就可以对摄像头
进行清洗。不用再向以前一样，还
得一个一个试。”

粉尘问题是煤炭开采过程中普
遍存在的难题，一方面煤尘爆炸严
重威胁着矿井安全，同时严重威胁
着矿工的身心健康，数据显示，截至
2021 年，全国累计报告职业病 102.5

万例，其中职业性尘肺病 91.5 万例，
近半数为煤工尘肺，每年新增煤工
尘肺病例仍然居高不下。2020 年，
全国因尘肺病死亡人数 6668 人，其
中煤矿工人尘肺死亡人数约 4000
人，是当年煤矿生产事故死亡人数
的 17 倍。这套系统的应用，可以改
善煤矿井下工作面作业环境，减少
职业病的发病几率，更重要的是消
除煤尘给煤矿带来的安全隐患，为
煤矿安全高效生产和保证工作人员
的身体健康提供有力保障。

这下再也不用吃煤面了
12 月 6 日，电力公司以“四不两直”方式开展现

场安全督查。
督导组对各变电站安全责任制、隐患排查、风险

管控等工作落实情况开展督查，层层压紧安全生产
责任，严格落实责任考核制度，切实形成安全生产全
过程闭环管控机制。

在持续紧盯各作业现场安全，强化督察的同时，
该公司还将有针对性的对员工进行冬季典型事故案
例、安全操作规范教育培训，对防寒工作重点、防寒
过冬安全措施、防寒物品、除冰雪用具和劳保用品等
提前进行配齐配足，用心构筑人身、电网“安全双屏
障”。 ●龚玉新

电力公司

强化现场督察 把好岁末安全关

12 月 12 日 ，山 西 焦 煤 西 山 煤
电高瓦斯、突出矿井瓦斯抽采技术
交流会在屯兰矿召开。杜儿坪矿、
西 铭 矿 、官 地 矿 、镇 城 底 矿 、马 兰
矿、东曲矿、屯兰矿抽采区技术主
管、技术组组长、抽采队技术员参
加。

交 流 中 ，各 矿 技 术 主 管 利 用
PPT 以 本 矿 近 两 年 内 瓦 斯 治 理 效
果较好和较差的工作面作为案例，

从煤层赋存、瓦斯地质、抽采工程
设计和施工、抽采情况、风排瓦斯
情况等对本矿井瓦斯抽采工作进
行了介绍。其它矿井针对介绍情
况进行交流研讨。北京煤炭科学
技术研究院相关人员对相变凝胶
封孔技术操作规范进行了讲解，大
家就有关问题进行了讨论。

西 山 煤 电 通 风 部 现 场 进 行 了
点评，要求各单位要高度重视，发

挥技术交流会作用，相互借鉴、取
长补短、改进工作，提高技术水平；
要对本单位瓦斯治理情况做到心
中有数，用数据说话；要加强管理，
将好的传统坚持下去，学习先进经
验，吸取他人教训，改正自身不足，
全面提升瓦斯治理水平。

交流后，参会人员到屯兰矿瓦
斯治理管控中心进行了参观。

●张健

西山煤电高瓦斯、突出矿井瓦斯抽采技术交流会在屯兰矿召开

机电厂

多措并举抓好设备安全管理新产业公司

专项检查确保设备安全运行

12 月 12 日，西曲矿团委举办青年安全监督安全
培训，全矿 34名青监岗员参加培训。

培训特邀该矿安全监察中心工作人员进行授
课，内容涉及杜邦安全理念、安全知识、急救知识等
内容，对青监岗员进行了全面系统的培训。

通过培训，强化青监岗员的安全责任意识，提高
青监岗员的理论素养、业务技能及现场发现和排查
隐患的能力，进一步筑牢矿井齐抓共管的安全工作
防线。 ●陈蕾

西曲矿

加强业务培训 提升岗位技能

近日，官地矿职工澡堂全面应
用澡堂热水供应环能系统，通过循
环利用废水中的余热，不仅效能大
幅提升，每年还可节约成本 460 多
万元。

“我们的职工澡堂每天的热水
使用量大概是 600 立方米，以前职
工澡堂用过的热水都是直接排进污
水处理厂，想想实在是太可惜了，其
实里面还有大量‘废热’可以回收再
利用，如果把这部分热量用来发电
加热洗澡水，经济效益和生态效益
都是相当可观的。”该矿后勤服务中
心主任续英杰说。

官 地 矿 职 工 澡 堂 每 天 需 供 应
3000 多人次的洗浴用水，在应用澡
堂热水供应环能系统以前，洗澡水
都是通过蒸汽方式进行加热，用水

量大且不稳定，一旦设备检修便无
法正常供气加热，满足不了职工的
正常洗浴。经过充分的市场调研和
技术攻关后，官地矿引入了目前正
在使用的这套澡堂热水供应环能系
统，以电加热的方式取代蒸汽加热，
此外，系统还能及时收集洗浴产生
的废水并提取其中的热量，整个过
程不产生废气、废渣、废水，节能又
降碳。

据了解，污水源热泵是澡堂热
水供应环能系统的关键所在。首
先，通过电加热的方式，洗浴用水由
凉变温，而后再输送至澡堂淋浴用
水水仓。与此同时，该系统将职工
洗浴时产生的废水收集在废水仓
内，经处理输送至板式换热器换热
后进入二次污水池，再由系统泵至

污水源热泵机组循环提取水中热
量，这些提取的废水余热将继续应
用于洗浴用水的加热，供职工澡堂
的淋浴和浴池使用。“这套系统不仅
绿色节能、低碳环保，还大大提升了
热泵机房的自动化和信息化水平。
现在，我们的工作人员在集中控制
室就可以完成操作、检测、监控以及
记录，工作效率直线上升。”续英杰
高兴地说。

澡堂热水供应环能系统的应用
是官地矿节能降耗、实施精益化管
理攻坚活动的重要成果之一，“未
来，将继续加大与科研院校的合作，
不断引进更多新技术、新科技、新模
式，进一步提高资源的利用效率。”
该矿相关负责人表示。

●苗变玲

官地矿

洗澡水余热回收年节约资金 460 万元


