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聚焦安全

近日，马家岩煤业组织开展 2025 年创伤急
救培训。

本次培训分为全员普及和兼职急救员专
项两个阶段：全员培训覆盖常见急症处置、创
伤救护、心肺复苏及 AED 使用等基础技能，以 4
课时集中授课方式分批次开展，确保每位职工
掌握急救要领；兼职急救员培训则通过 2 天线
下教学与实操考核，重点强化现场评估、创伤
四项技术等专业能力，45 名学员系统学习并通
过考核。 ●郭凯斌

全员急救培训 筑牢安全生产防线

（上接1版）“一通三防”成本管控的核心在于从
设计源头严控初始投入与后期运维成本。刘振明强
调，管控工作须兼顾“管”与“控”：“管”住设计与风险
隐患，“控”住规范符合性与经济合理性，真正从起点
杜绝浪费。

今年 1至 7月，通过系统推进抽采设计优化、减少
外委施工、严控材料消耗、强化钻孔验收等多项举措，
西山煤电累计节约“一通三防”费用 5867.6万元，实现
经济效益与管理效能双提升。 ●张金宇 张峰

开展“黑色三分钟”安全警示教育

为 积 极 应 对 煤 炭 市 场 下 行 压
力，太原选煤厂紧紧围绕“保安全、
稳生产、强经营、防风险”工作主线，
努力克服原煤调入不足、铁路运力
紧张等各种不利因素，主动作为、科
学研判、优化管理，全力保障生产稳
定运行，有效满足用户质量需求。

狠抓生产组织管理。进一步加
大与原煤矿井、铁路部门沟通协调
力度，畅通各环节堵点，加大不同煤
源煤种调入量，保证生产组织需求。

强化生产过程管理，严格落实原煤
到厂数质量管理措施，科学制定配
洗配装方案，精细化生产过程管控，
优化系统配装量比，着力实现生产
效率最大化。

严格精煤产品质量。加大产品
质量考核力度，落实优质高效管理
措施，实施精细化质量控制方案，提
升精煤产率，保障产品质量，确保出
厂精煤产品批合格率全面达标，切
实满足客户需求。

确保实现安全生产。为提升生
产连续有效运行时间，针对生产组
织要求，加大设备排查力度，推行设
备完好率提升考核，科学研判设备
状态，精益化实施设备检修，提升设
备运行可靠性。针对生产关键环
节，积极开展风险研判，严格隐患排
查治理，落实现场安全管理措施，实
施设备设施、生产环境、人员行为等
一体化风险管控机制，切实防范各
类事故。 ●阙瑞焕

太原选煤厂

应对市场挑战 科学调配生产

8 月 22 日，马兰矿组织全矿生产部门及各
区队负责人开展《黑色三分钟，生死一瞬间》事
故案例集中教育学习活动，通过直观震撼的案
例警示，引导全员绷紧安全弦，守住安全底线。

影片通过还原真实事故场景、剖析事故原
因、呈现事故造成的惨痛后果，深刻揭示了“安
全无小事，责任大于天”的内涵。让在场每一
位人员深受震撼，尤其让身处管理岗位的生产
部门及区队负责人更直观地认识到，安全管理
的每一个环节都关乎全局，容不得半点侥幸。

此次集中教育学习，进一步强化了马兰矿
生产部门、区队负责人的安全意识和责任意
识。下一步，该矿将持续推进安全警示教育常
态化，通过案例分析、技能培训、应急演练等多
种形式，不断提升全员安全素养，为矿井高质
量发展提供坚实安全保障。 ●张鹏

马兰矿

在山西焦煤深入贯彻“强经营”
发展策略，大力倡导充分发挥“人努
力”的主观能动性的关键时期，机电
厂液压件车间积极响应号召，将降
本 增 效 扎 根 于 生 产 一 线 。 面 对
ZY11000 型支架液压立柱外缸筒 φ
16*45°斜孔加工这一全新工艺挑
战，其精度要求极高，稍有偏差便可
能导致乳化液冲击密封引发立柱窜
液的严重后果。车间没有选择向上
级申请购置市场上普遍价格在 8 万
元左右的专用万向摇臂钻床这条

“捷径”，而是将“人努力”的要求转
化为自主创新的动力，毅然决定自
行设计制造专用工装。

车间技术团队迎难而上，将“提
质增效”理念贯穿于工装研发全过
程。他们深知，要克服斜孔角度公
差严、孔径精度高以及弧形缸筒贴
合难三大核心障碍，必须进行创新
突破。团队秉持节约理念，充分利
用厂内闲置的槽钢、三角钢板等边

角余料作为主体框架和加强筋板材
料。经过缜密计算和反复试验（包
括电脑模拟 2 次、现场测量 4 次、模
型制作 2 次、优化改良 5 次），一套构
思精巧、结构稳固的工装应运而生。
该工装由两部分核心构成，一是利
用闲置 12#槽钢和 δ10 厚三角钢板
巧妙焊接而成的 45°三角形支撑
底座工装架，其坚固结构确保了外
缸筒在钻孔过程中的绝对稳定性和
精准的 45°斜角；二是采用高强度
板精密加工而成的专用钻模板，其
设计亮点在于上表面严格保证与普
通摇臂钻床钻头的垂直度，下表面
则创新性地加工成与缸筒外壁完美
贴合的精密弧形结构，彻底解决了
因贴合不良导致的钻头损伤与成品
率低下问题。钻模板还拥有经表面
热处理强化的导向通道，确保钻头
受力均匀、运行稳定，最终保障了斜
孔轴向公差与孔径的高度一致性。

这 套 专 用 工 装 在 成 本 管 控 方

面，实现了直接设备采购成本归零，
并最大化利用了闲置材料。在质量
提升上，精准的定位与强力的支撑
显著降低了操作误差，产品合格率
得到保障，从源头上杜绝了立柱窜
液风险。生产效率方面，支撑底座
的稳固性与钻模板的弧形贴合设
计，使得操作便捷性大幅提升。同
时，工装本身结构可靠、维护成本低
廉、使用寿命长，为车间创造了持续
的价值。

液压件车间此次利用闲置材料
成功研发关键工装的实践，是山西
焦煤“强经营”发展策略在基层的生
动体现。他们以实际行动拧紧成本
阀门，深刻诠释了立足自身、深挖内
潜、变废为宝、向技术革新要效益的
降本真谛。这不仅仅是一项工艺难
题的突破，更是在全厂范围内树立
了一面“向创新要潜力、向管理要效
益”的鲜明旗帜。

●刘崇琛

机电厂

巧手造工装 废料变利器

“以前钻眼孔高度超限，搬梯子、挂保险绳，
光准备就得十几分钟，站在上面推送树脂还心
慌。现在轻轻一推就到位，干活踏实又高效，这
发明太对路了！”镇城底矿开掘区职工李师傅高
兴地说。

受煤层地质条件复杂影响，锚杆钻孔施工
常出现高度超限情况，职工需登高作业推送树
脂锚固剂，不仅耗时费力，还存在坠落风险。为
解决这一问题，镇城底矿开掘区经过十多轮改
良，研制出“树脂推送辅助用具”。这款工具可
根据孔深灵活调节长度，通过精准控制推送角
度，让职工在地面就能稳稳地完成树脂推送，不
仅彻底告别了登高作业，还将药卷安装时间缩
短近一半，锚固剂脱落率降至零，作业安全性大
幅提升。 ●陈丽斌

镇城底矿

小发明破解生产大难题

官地矿近日成功应用风水联动
测压装置，有效破解了瓦斯抽采钻
孔中的风水配比控制难题，显著提
高了成孔率和抽采效率。

在煤矿瓦斯抽采工作中，钻孔
施工质量直接受风水配比影响。以
往采用传统工艺时，配比全靠经验
调控，易出现卡钻、掉钻杆等问题，
不仅影响进度，还增加钻具损耗和
经济成本。

该装置通过在截止阀上加装压
力表，实现实时压力可视化，在作业
过程中，当风水通过装置时，工作人
员可直接通过压力表读取风水压力
情况，精准调节风水配比量，进而达
到钻孔成孔效果最优，提高瓦斯抽
采率的目的。

与此同时，该装置还具有应用
范围广、成孔率高、效果显著等特
点，可广泛应用于各类风水配比瓦

斯钻孔作业场景，为矿井瓦斯抽采
工作提供了高效、安全的解决方案。

“这个装置就像给风水配比装
上了‘眼睛’。”官地矿打钻队队长马
关利反馈道，“以前，职工打钻风水
配比全凭经验，心里总是没底。现
在好了，压力一目了然，调节有的放
矢，不仅效率上去了，作业时心里也
更踏实了。”

●苗变玲

官地矿

风水联动测压装置 破解瓦斯钻孔难题

8 月 15 日，西山华通水泥公司
年产 180 万吨砂石骨料及 30 万吨干
混砂浆生产线建设项目成功获得排
污许可证，为该项目试生产铺平了
道路。

新项目位于厂区西侧，占地面
积 48300 平方米。项目创新采用协
同生产模式，充分利用现有水泥生
产线的间歇时段和工艺布局，实现
对熟料生产过程中废石的资源化利
用，有效延伸产业链，提升资源综合
利用水平，兼顾经济效益与环保效

益。
在环保方面，项目配备了先进

的环保设施和智能化控制系统，通
过精准调控确保粉尘、废气等污染
物排放全面符合山西省最新发布的

《水泥工业大气污染物排放标准》
（DB14/3176-2024），为绿色生产提
供坚实保障。

排污许可证申领过程面临多重
挑战：需同步办理水泥生产线排污
许可变更，应对国家平台申报内容
更新，以及处理公司法人变更等事

宜。面对困难，公司成立专项工作
组，由环保服务中心与骨料项目部
牵头，联合机电部、办公室及外部单
位协同推进。通过专家现场指导、
多方论证制定整改方案，重点完善
了排污口规范化建设，最终高效完
成申领工作。

目前，西山华通水泥公司已建
成一条 5000t/d 新型干法水泥生产
线。此次新项目获证，将进一步增
强企业综合竞争力，推动产业优化
升级。 ●宁志红 张津叶 郑荣

西山华通水泥排污许可获批项目推进迎来突破

西山煤电：从源头拧紧“一通三防”成本阀

马家岩煤业


