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聚焦安全

在斜沟选煤厂危险废物暂存
库门口，一桶桶废矿物油正等待
入库。该厂库房管理员周晓磊没
有翻找纸质记录本和磅秤，而是
站在智能终端一体机前，将油桶
推上地磅。屏幕瞬间显示重量为
175KG，打 印 机 随 即 吐 出 带 有 二
维码的标签。这是该厂新投用的
危险废物信息化管理智能终端一
体机系统带来的新变化。

以前这活儿麻烦极了。先称
重、算净重，再手写台账，最后还
得在电脑上录信息。字迹不清、
计算错误是常有的事，月底盘点
总对不上数。”周晓磊轻点终端屏
幕，选择废矿物油种类代码确认

“入库”。“现在信息一提交，电子
台账自动生成，数据还实时上报
国家固体废物管理平台，省心多
了。”

科技赋能：四大改观破解管理痛点

这套智能终端系统整合高精
度电子地磅、二维码标签打印和
智能管理平台，带来管理模式的
全新升级：精准称重零误差。系
统直接获取地磅数据，自动扣除

皮重，避免人工抄录错误；“电子
身份证”全程伴。生成的二维码
标签包含危废种类、重量、产生时
间、责任人等信息，实现从产生、
暂存、转移到处置全程跟踪；电子
台账自动生成。入库、出库操作
实时记录，告别手写台账，数据完
整规范；无缝对接国家平台。操
作数据同步传输至“全国固体废
物管理信息系统”，实现企业与监
管部门信息共享。

数据说话：效率与精准度双提升

该厂环保管理员成雁敏给笔
者 算 了 一 笔“ 效 率 账 ”和“ 精 准
账”。

“以前处理一桶危废要十来
分钟，现在 3～5 分钟就能搞定。”
成雁敏说，“月度盘点更明显。过
去人工盘点至少 2 小时，还易出
错。现在扫二维码核对，半小时
内完成，且零差错。”

她点开手机上的全国固废系
统 APP，屏幕清晰显示。“实时库
存 3.77 吨、本月产生量 0.35 吨，每
批转移联单状态、处置单位信息
都一目了然。”成雁敏说。实时精

准的数据让危废管理“家底清、去
向明”，为决策提供可靠支撑。

全程可控：筑牢环境风险防线

“ 系 统 实 现 了 危 废‘ 来 源 可
查、去向可追、责任可究’的全方
位跟踪管理目标。”该厂环保负责
人黄健华表示，智能管理不仅解
决了人工管理的效率和精准度问
题，更通过与国家平台对接，让危
废管理公开透明，提升了规范化
水平和环境风险防控能力，推动
厂内危废管理迈入智能化、信息
化新阶段。

暂存库内，绿色环氧地坪映
照着整齐码放的废油桶，每桶都
贴着醒目的二维码标签。周晓磊
看 着 屏 幕 上 实 时 更 新 的 库 存 数
据，感慨道：“现在干活心里踏实，
数据准、流程顺，再也不用抱着本
子到处跑了！”

●陈卿 成雁敏

斜沟选煤厂

智能终端让危废管理“码”上清晰

官地矿南翼下组煤轨道巷与皮
带巷承担着煤炭运输与设备通行的
关键任务，实施不燃支护喷浆作业
迫在眉睫。轨道巷内运输条件完
备，喷浆设备与物料进场顺畅；而相
邻的皮带巷因缺乏运输系统，设备
与物料滞留巷口，作业面临现实困
难。

面对南翼下组煤皮带巷 500 米
至 2000 米区段亟需喷浆，且仅能通
过 700 米 、1500 米 、1800 米 及 1900
米处的联络巷与轨道巷连通的现
实，传统施工方法难以实施。官地
矿技术团队提出创新思路：借助相
邻巷道实施远距离喷浆作业。

经多次研讨，最终确定方案，在
两条巷道之间精准施工钻孔，铺设
喷浆管道与信号传输线。喷浆机布
置于运输便利的轨道巷，通过电铃
信号进行远程控制，实现对皮带巷
的“隔空”喷浆支护。

项目团队选用 ZDY4200 型钻
机钻设 80 毫米孔径，并配置 PS6I-J
型喷浆机。关键施工参数如每日喷
浆料供给量、钻孔间距和作业顺序
等，均经过严谨优化。工程区区长
扈国红介绍：“喷浆料供应需充足，
钻孔间距过大会增加输送阻力，过
小则导致频繁移机，降低工效；双巷
同步喷浆可节省时间，但须防范煤

壁压力导致钻孔变形。”
团队以“日供料 10 车、钻孔间

距 100 米、双巷同步推进”为基准方
案，实施动态调整与数据积累，通过
反复比对不断优化操作。随着技术
方案日趋成熟，喷浆效率由最初的
每日 8.2 米提高至 9.6 米，提升幅度
达 17.1%，顺利完成预定目标。

该项目成功解决了官地矿井下
复杂地质和受限空间条件下的支护
难题，不仅推进了矿井标准化建设，
也为类似条件下的巷道支护积累了
可复制、可推广的技术经验，为矿井
安全高效生产提供了坚实支撑。

●苗变玲

官地矿

创新“隔空喷浆”技术 破解无运输巷道支护难题

（上接 1版）工作面设备拆除过程中，要严格按照规
程作业，管控关键环节，优化拆除工序、设备运输等
重点流程，确保拆除工作高质量完成。要强化外委
队伍管理与班组建设，通过培训提升职工专业知识
与操作技能，结合工作实际合理统筹班组人员配置。
要规范临时工程安全管理，严格执行“一工程一措
施”制度，确保施工安全有序、操作规范。要以“一优
三减”为抓手，深化“零基预算”管理，加强成本管控，
坚持正规循环作业，集中力量解决安全生产中的突
出问题，以更严标准、更实举措筑牢安全生产防线，
切实为广大职工撑起一片安全的蓝天。 ●李青

筑牢地面安全防线
8 月 26 日，镇城底矿开展地面消防、民爆、

供电安全大检查专项行动。
检查组先后前往人员密集场所、厂库房、

动火作业点等重点场所，检查消防设施器材、
通道畅通、电线敷设等情况。

检查组要求，要认真落实各项消防安全措
施，定期开展职工培训，增强职工安全意识和应
急处置能力，及时消除各类安全隐患。 ●周雅楠

镇城底矿

近日，屯兰矿引入 CMM2-18Y 液压锚杆
钻车，推动巷道支护机械化升级。

该设备集钻孔、安装锚杆（锚索）功能于一
体，可根据巷道不同高度灵活调整作业人员操
作高度。它具备钻进功能全、工作安全性高、作
业效率优、工人劳动强度低等特点，能有效缩短
支护作业时间，提升支护效率和支护质量。

目前，开拓一队全体职工围绕设备原理、操
作、维护等方面展开系统学习，力求快速掌握技
术，助力矿井安全高效掘进。 ●武学斌

引入液压锚杆钻车
屯兰矿

（上接1版）提升全员的成本管控意识。同时加大交旧
领新、修旧利废考核力度，提高配件回收率，对回收的
配件整理分类以后，推动修复再利用，持续降本增效。

修理费管控方面，公司要求各单位必须提前制
定季度设备中小修计划，无修理计划的不得修理。
修理前必须与承修方签订技术协议，对修理质量提
出技术要求，并进行设备修理鉴定，修理费用必须以
实际鉴定为依据，最大限度减少一切非必要支出。
对在册机电设备进行盘点，建立健全设备全生命周
期管理台账，及时准确掌握设备运行情况，通过预防
性检修，做到量化精益生产，提升设备开机率，实现
费用压降。 ●康峰斌 李秩欣

王晓东到挂牌包保矿井官地矿督导安全生产工作

在马兰矿生产一线，一场因“采
区革命”而带来的巨大效益正逐步
显现……

2024 年以来，煤炭市场形势持
续下滑，企业经营压力日益增大。
如何贯彻落实山西焦煤“强经营”发
展策略？如何发挥自身优势，彰显
老矿担当？马兰矿以问题为导向，
推出一系列扎实举措，其中采区优
化这项“革命式”举措虽耗时长、工
程量大，但成效凸显。

成本是矿井生产的命脉。为降
低生产成本，马兰矿聚焦采区设计
优化，重新定位井巷功能，整合资
源、重构布局，将原南二、南六、南七
采区合并为西翼大采区。这一举措
使系统工程长度大幅缩减 3 千米，
工作面布局显著优化，多个大型工

作面代替原先分散的小工作面格
局，有效减少巷道掘进总量 6.4 千
米、搬家倒面 2 次、设备安拆作业 4
次，显著降低矿井成本费用。

主 运 环 节 的 优 化 同 样 成 效 显
著。通过科学优化采区皮带系统，
工作面开口构建将不再施工溜煤眼

（10 米）。采区左翼工作面的每个
巷道回联开口工程减少 30 米岩巷，
工程难度和资金投入显著降低。同
时，施工南翼运煤大巷，巧妙避开南
五皮带的搭接复用难题，不仅直接
削减皮带改造费用，还实现原煤运
输的连续高效运转。

更令人欣喜的是，采区合并为
跨区域灾害治理创造有利条件。马
兰矿充分利用采区整合后的空间优
势，依托南五治理巷，超前部署实施

跨采区抽放西翼 4 个工作面邻近层
及 本 煤 层 瓦 斯 工 程 ，抽 采 量 可 达
871 万立方米，有效疏放采空区积
水 55.6 万立方米。这一系列超前治
理措施，大幅提前灾害治理衔接周
期，为矿井安全高效生产筑牢坚实
根基。

采区优化只是马兰矿践行“强
经营”发展策略的重要举措之一，其
它措施也如雨后春笋般加速落地，
降本增效理念已在马兰矿的各个工
作现场生根发芽。全矿干部职工将
坚定“保安全、稳生产、强经营、防风
险”工作主线不动摇，在提升“三个
竞争力”、实现自我超越的道路上步
履铿锵、逆境突围，为企业高质量发
展贡献力量。

●薛斌 张烨境

马兰矿

采区集约化 降本成效显

8 月 29 日，东曲矿组织自测抽考，该矿 195
名干部职工参加。

考试紧扣矿井生产实际与岗位风险，按掘
进工、瓦斯检查工、安全员等岗位分层命题，内
容涵盖《煤矿安全规程》、企业安全管理制度及
应急处置实操等要点，旨在检验职工安全知识
储备，强化责任意识，为矿井高质量发展筑牢
安全基础。 ●贺玲

东曲矿

以考促学强根基


