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聚焦安全

电机车除锈喷漆“穿新衣”
近日，马兰矿运输区运输

一队对井下在用的全部电机车
开展集中喷漆维护。

作业前，职工严格确认停
送电、瓦斯浓度及通风等情况。
作业过程中，职工严格按照安
全技术措施要求，全程做好个
人防护，对车体进行除锈、打
磨、清洁、喷漆等工序。

通过集中喷漆维护，井下
电机车面貌焕然一新。此次喷
漆不仅有效提升了车体防锈防
腐能力，延长设备使用寿命，也
进一步提高了井下车辆的辨识
度。 ●陈率

（上接 1版）与改造前相比，车间里
人员配置减少了三分之一，生产效
率大幅提升。

“改造后，锚杆每小时产量达
330 根 ，托 盘 435 块 ，锚 固 剂 近 千
支。”车间主任算起了效益账，“不仅
产量提高了，产品合格率也显著提
升，劳动强度大幅降低。”这场“机器
换人”的变革，是新产业公司推进智
能制造的一个缩影。通过对传统生
产线进行自动化、智能化改造，公司
实现了生产模式的转型。如今，智
能制造已成为提升产品质量、降低
生产成本、增强市场竞争力的重要

支撑。

数字赋能：管理智慧升级产业链协同增效

新产业物流公司调度中心的大
屏幕上，车辆运行轨迹、货物运输状
态等信息实时显示。“西山煤电物流
运输服务平台”高效运转，57家入驻
车队、2478台车辆信息一目了然。

通过平台，我们实现了运输全程
可视化、调度智能化、管理精细化。”
平台运营负责人介绍，“承运车辆
100%接入云定位装置，实现‘线上审
车’，车辆合规率 100%，审核时效≤8
小时，提升了车辆准入与管理效率，

从源头上杜绝不合规车辆参与运输，
有效降低了安全与运营风险。”数字
平台已成为连接产业链上下游的重
要纽带。通过八大功能模块的协同
运作，既优化了公司自身物流管理，
也为合作伙伴提供了高效服务，实现
了产业链协同降本增效。

新产业公司负责人表示，下一
步将继续深入实施创新驱动发展战
略，加大科技创新投入力度，完善科
技创新体系，培育更多技术成果，让
科技创新这个“关键变量”，真正成
为企业高质量发展的“最大增量”。

●景亦艳

培训消防安全
马家岩煤业

2 月 28 日，马家岩煤业开展消防安全专项
培训。

本次培训围绕煤矿行业特点及节后火灾风
险点，讲解火灾预防、初期扑救、应急疏散及消
防器材使用等内容，结合典型案例剖析隐患成
因与整改措施。实操环节中，职工分组操作，熟
练完成模拟火场初期火情扑救，提升实操能力，
守牢复工复产安全底线。 ●冯迎政

马兰矿:

（上接1版）明确责任人与整改时限，实施销号管理，
并定期组织“回头看”，确保整治取得实效。

“我们坚持‘严、细、实’作风，既着力整改显性问
题，也注重深挖根源、完善制度。”吴燕武强调，“通过
压实主体责任、杜绝形式主义，推动隐患整改真正落
地。最终目标是通过管理、排查与整改的系统推进，
增强全员安全意识与应急处置能力，实现风险动态
清零，为企业发展营造安全稳定的环境。”

西山煤电将持续深化消防安全体系建设，推动
治理模式向事前预防转型，为矿区安全生产与和谐
发展提供坚实保障。 ●张金宇 陈兆婷 张鑫

晋煤太钢公司

47米巨型井架精准合拢
近日,随着副斜架以毫米级精

度精准落位于主斜架,晋煤太钢公
司一号副立井改绞工程的井架整体
顺利完成竖立合拢,标志着该项重
点工程取得关键性进展。

该副立井井架采用单侧双提升
多绳 L-A 型钢结构，总重达 550 吨，
总高 47 米，约相当于 15 层楼的高
度。主斜架为 1.4 米×2.0 米箱型截
面，副斜架为 1.4 米×1.4 米箱型截
面，两架间开档角度为 67.51°。

井架位于主工业场地，服务于
垂深 599 米、净直径 10 米的立井，建
成后将承担矿井人员、大型设备及
材料的提升任务，为矿井后续建设
提供核心保障。

面对结构受力复杂、施工精度
高、高空焊接难度大等挑战，晋煤太

钢公司严格执行“整体组装、地面平
移、分架竖立、空中对接”的专项施
工方案，运用 4 台 16 吨稳车和 2 台
10 吨稳车协同作业，依次完成桅杆
竖立、井架焊接、主副斜架吊装等一
系列工序。

为确保安装质量“零差错”，晋煤
太钢公司与施工单位科学策划、周密
部署，编制冬季施工方案与安全保障
措施。通过三维技术模拟优化吊装
工序，对进场构件实行编码分区管
理，严格执行冬季焊接工艺参数，并
对一级焊缝进行100%无损检测。

此次吊装中，团队先竖立高达
42.4 米的桅杆作为主要吊装设施。
主斜架采用桅杆铰链翻转法竖立，
通过与基础铰接并依托牵引系统逐
步翻转就位；副斜架则采用主斜架

滑移法，在 2 台吊车辅助下校准姿
态、平移至基础。长达 47 米的巨型
井架在高空实现毫米级精准对接，
整个过程犹如“穿针引线”，技术要
求极高。

自 1 月 5 日首节井架箱体启动
组装以来，项目团队迎难而上，克服
冬季低温、高空作业等多重挑战。
在短短二十余天里，团队科学统筹
人力、机具与物资，严守安全底线，
严把质量关口，精准控制施工节奏，
最终安全、高效地完成了井架整体
安装任务。

下一步，晋煤太钢公司将发挥
“人努力”主观能动性，统筹推进三
期工程谋划与建设，全力保障矿井
安全、有序、高质量发展。
●柴旸 刘涛 赵铖 姬秀琦 曹振宇

2 月 27 日，镇城底选煤厂开展排矸系统与
除尘设施专项检查。

此次检查重点查看了矸石分选与输送环节
运行状态、设备安全防护、集尘通风管网布局、
负压吸风效果及粉尘收集处理实效，逐项核查
设备运行参数、日常巡检记录、隐患整改台账等
内容，对现场发现的问题当场交办、限期整改、
责任到人，确保所有问题闭环管理、清零见底。

该厂要求，全体干部职工要切实提高思想
认识，强化设备日常维保，确保系统稳定运行，
坚决杜绝带病作业；要从严落实粉尘防控措施，
持续改善作业现场环境，全力保障职工身体健
康；要常态化开展隐患排查治理，坚持抓早抓
小、防微杜渐，全面提升本质安全水平；要坚持
党建引领安全，层层压实工作责任，以扎实举措
守护全厂安全生产稳定局面。 ●郝夏辉 李勇

查隐患 控粉尘
镇城底选煤厂

官地矿

自制皮带回收装置 提效率降成本
日前，官地矿成功研发投用“掘

进工作面皮带自动回收装置”，改变
了人工回收废旧皮带耗时费力且存
在安全风险的状况，实现了减人提
效与节资降耗的双重目标。

在煤矿井下，回收长达数十米
的 废 旧 皮 带 曾 是 掘 进 队 的“ 苦 差
事”。传统作业需投入十余名职工
手拉肩扛将沉重皮带卷起，人员频
繁接触移动设备，安全风险较高且

耗时长。该矿自主研发的皮带自动
回收装置，由防爆电机驱动，通过减
速 系 统 带 动 卷 轴 回 转 ，可 将 50 至
100 米废旧皮带自动缠绕成卷。装
置设计充分考虑井下实际，卷轴间
距可根据 0.8 米或 1.0 米两种常见皮
带宽度灵活调节，且卷轴本身可重
复使用。

装置投用后，作业人员减至 5
人，通过遥控器在安全距离外操控，

实现了人机分离，消除了卷入、挤压
等安全隐患，职工劳动强度大幅降
低。

应用该装置后，卷带作业效率
提升 50% 以上，单次作业时间减半。
按年测算，仅人工成本一项即可节
省约 1.8 万元。同时，装置结构紧凑
便于安装，使作业现场更加规范，促
进了安全生产标准化建设。

●苗变玲

近期，屯兰矿综掘二队利用班前会开展安
全宣讲活动。

此次活动由该队生产班班组长就如何抓好
安全生产工作进行宣讲。宣讲人重点围绕加强
工作面动态达标的管理，树立“以标准促安全”
的思想进行了讲解。听取宣讲的职工纷纷表
示，将全身心投入到工作中，坚决杜绝“三违”，
做到上标准岗、干标准活，让企业放心，让家人
安心。

在点评环节，该队要求，要以事故案例敲响
警钟，深刻汲取事故教训，举一反三，井下作业
中杜绝不安全行为；要提高安全意识，摒弃“不
出事就等于没事”的思想；要加大隐患排查力
度，将事故扼杀在萌芽中。 ●马文乐

班前会上话安全
屯兰矿

筑牢安全屏障 守护发展根基


