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聚焦安全

马兰矿：小小记录仪 安全“盯梢人”

“以往叉铲车作业多为单人
独立操作，现场工况复杂多变，各
类不规范操作转瞬即逝，很难第
一时间发现并及时纠正。如今，
我们身上佩戴了视频记录仪，从
上车启动到停车收尾，每一步都
被清晰记录着，心里时刻紧绷着
安全弦，不敢有半点马虎。”马兰

矿运输区装卸队一名叉铲车司机
深有感触地说道。

近日，马兰矿运输区装卸队
为所有叉铲车作业人员统一配备
视频记录仪，严格落实“无监控不
作业”刚性管理规定，以科技手段
补齐现场安全监管短板。

叉铲车是矿井地面物料装卸、

物资转运的关键设备，作业区域人
员流动大、车辆往来多、交叉作业
频繁，安全风险较为集中。以往单
人单车独立作业模式下，超速行
驶、随意掉头、野蛮装卸等习惯性
违章行为隐蔽性强、突发概率高，
是现场安全管控的薄弱环节。

视频记录仪全程佩戴、全程
开启，完整记录车辆启动前安全
检查、厂区道路行驶、物料叉运装
卸，以及作业结束后车辆停靠归
位等全流程操作，让隐蔽化、碎片
化的作业场景转变为可视化、可
回看、可溯源的透明化现场，消除
了传统监管盲区。同时，影像资
料为安全复盘、隐患溯源、违章取
证和责任认定提供了可靠依据，
推动安全管理从“事后整改”向

“事前预防、全程管控”转变，有效
提升了精细化管控水平。

●张烨境 任浩贤

近日，新产业机电修造园区启动全覆盖、拉
网式、无死角安全风险隐患大排查大整治专项
行动。

检查组重点对关键作业场所、场内叉车等
特种设备使用登记、证照年检手续进行逐一核
验；细致检查厂区消防设施完好度、出租厂房消
防安全管理情况。对查出的问题，当场能整改
的第一时间处置到位，重大安全隐患则明确整
改标准与完成时限，验收合格方可销号。

●郝利玲

斜沟煤矿

深入开展安全风险隐患专项整治行动

近日，官地矿针对自燃煤层工
作面回撤作业，成功实施综合防灭
火技术，将自然发火隐患化解于无
形，为矿井安全生产筑起一道坚实
屏障。

官 地 矿 井 下 部 分 区 域 开 采 的
8#煤层，具有自然发火特性，给井
下设备回撤及日常安全生产带来严
峻挑战。为精准防范煤层自燃风
险，该矿紧扣采空区火灾防控关键
环节，搭建“注氮惰化、束管监测、化
验分析、人工检测”四位一体综合防
控体系，全时段、全维度筑牢井下防
火安全屏障。

在源头防控上，该矿全力提升
注氮量，持续向采空区不间断注入
氮气，利用惰性气体的特性快速置

换采空区空气，大幅降低氧气浓度，
从根本上破坏煤层自然发火的必要
条件，为回撤作业筑牢第一道安全
屏障。在监测预警环节，矿井依托
安全监测监控系统与矿井火情监测
平台，实现工作面及采空区气体实
时监控，重点追踪自然发火标志性
气体浓度变化，确保隐患早发现、早
处置。同时建立“每日化验+每班
巡检”双重检测机制，专业技术人员
每日对采空区气体取样精准化验，
实时掌握气体成分变化，井下作业
人员每班对上隅角、拆架处、回风
巷、支架间等关键风险点位，开展温
度、一氧化碳浓度人工巡检，形成

“智能监测+人工核验”的全方位防
控模式，确保隐患第一时间发现、第

一时间处置。
同时，针对回撤期间动态变化

的风险特征，该矿同步优化通风系
统运行参数，精准调控风量，避免采
空区漏风引发复氧；所有监测数据
实时上传至地面智能调度中心，一
旦 CO 浓度超限或温升速率异常，
立即启动应急预案进行处置，切实
将风险控制在萌芽状态。

这套成熟防灭火技术的全面应
用，在井下重点区域设备回撤工作
中成效显著，全程未出现任何自燃
异常迹象，实现了井下所有设备安
全顺利回撤，规避了工作面封闭、设
备损毁的重大风险，保障了矿井通
风系统安全稳定。

●苗变玲

近日，义城煤业开展拉网式安全风险隐患
大排查专项行动。

本次排查分成通风瓦斯、采掘顶板、机电运
输、水害防治、地面安全、文件贯彻落实六个小
组，重点对矿井通风系统、瓦斯超限处置、采掘
工作面顶板管理、机电设备检测检修、提升运输
系统防护、防治水措施落实、民用爆炸物品管
理、消防安全等关键环节进行“过筛子”式排查。
同时，排查组延伸检查制度落实、警示教育、规
程执行、值班值守等管理内容。

●宋芳芳

义城煤业

日前，屯兰矿引进打钻防喷感知
预警装置，对孔内瓦斯浓度、压力进
行实时监测和预警，智能调控抽采负
压强度，有效降低瓦斯喷孔风险。

长期以来，煤矿在瓦斯抽采打
钻作业中时有瓦斯喷孔发生，现场
防喷设施效果差强人意，危险源辨
识管控采用被动防护措施，完好性、
稳定性、可靠性得不到有效保障。

为提升煤矿开采作业的安全性
与智能化水平，该矿积极寻求解决
办法，联系相关厂家，结合现场实际
情况，设备布置、具体参数、量程依
据，和技术人员沟通协调，最终研发
出一套打钻自动防喷感知系统，并
在井下得到了很好的应用。

该系统主要由声光报警器、电
源箱、PLC 控制箱、压力传感器、语

音播报等组成。在钻机孔口防喷装
置上部署甲烷传感器、压力传感器，
进行喷孔状态感知监测；在钻杆开
孔位置与防喷装置接口处下风侧部
署环境激光甲烷传感器，感知环境
甲烷浓度；通过防喷装置内的甲烷
浓度、压力及环境甲烷传感器的变
化判断喷孔状态，为防喷孔装置提
供数据支撑。

屯兰矿抽采区区长杜杰介绍表
示：“该系统在北三下组煤盘区的一
个首采面应用，正常情况下这个地
方瓦斯压力是非常大，这种情况如
果用以往的手段，矛盾会很突出，问
题会频发。但是加了这套系统以
后，得到了明显的改善。”屯兰矿抽
采区打钻三队队长赵磊详细表述：

“在施工过程中，孔内水压、煤渣塌

孔的过程中，突然喷出来一股瓦斯，
孔内的瓦斯传感器直接接收到我们
设定的值，一般都是低压是 100 千
帕 ，高 压 是 2 兆 帕 ，如 果 达 到 这 个
值，它的声光报警首先接受到信号，
发生报警，然后 PCL 控制箱直接打
开孔口上方的自动阀门，使负压通
过这个阀门，直接吸收孔内喷出来
的瓦斯，从而降低现场环境瓦斯浓
度，避免瓦斯喷孔或者预警超限。”

系统还实现了打钻数据实时上
传。钻机现场的数据能够借助煤矿
井下现有的工业环网，快速、准确地
上传至地面系统。为地面管控人员
提供及时、可靠的数据支持，使其能
够依据最新数据实时调整策略，优
化作业流程，提高钻进效率与钻孔
质量。 ●卢丽峰 张峰 赵志强

官地矿

靶向破解煤层自燃难题 筑牢矿井安全回撤防线

屯兰矿

打钻防喷感知预警装置优化作业提效率

近日，机电厂全面启动“安全风险隐患大排
查大整治”专项安全检查。

检查组要求，要深刻汲取行业事故教训，以
案为鉴、举一反三，常态化开展自查自纠，补齐
安全管理短板；要结合夏季特点，从严落实雨季

“三防”工作，梳理补齐应急物资储备，优化应急
预案，强化应急值守与实战演练，提升突发险情
处置能力；要聚焦生产薄弱环节、高危作业点位
及重点设备设施，严格执行隐患排查、整改、复
查、销号等闭环管理，常态化开展动态巡查与回
头看，从源头化解安全风险，守牢安全生产底
线，保障企业安全生产形势稳定向好。

●刘崇琛 叶丽

近日，斜沟煤矿开展机电设备专项风险隐
患排查整治行动。

检查人员严格对照机电作业标准，逐台检
查掘进机、皮带、供电线路等核心设备，重点排
查设备破损、防护缺失、线路敷设违规、维保缺
位等问题。现场定位隐患、拍照留证，详细记录
问题信息并分类建立台账。对小隐患当场整
改、即时闭环；无法立即整改的，逐一明确责任
人、完成时限及临时管控举措，以全流程管控消
除机电安全风险。 ●刘凯

新产业公司

近日，东曲选煤厂开展安全风险隐患专项
排查整治行动。

检查组要求，要深刻吸取事故教训，提高政
治站位，坚决落实上级安全生产部署，扎实推进
安全风险隐患专项排查整治工作，摒弃麻痹松
懈思想，以高度责任感落实排查任务，夯实安全
管理根基，坚守安全生产红线底线。

●雷思远

东曲选煤厂

机电厂


